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DerHersteller:
Anschrift:

erklart, daB:

EG-KONFORMITATSERKLARUNG FURMASCHINEN
(RICHTLINIE 98/37/EG)

FAAC S.p.A.

der Antrieb Modell 740 / 741,

* hergestelitwurde, umin eine Maschine eingebaut oder mit anderen Maschinen zu einer Maschine zusammengebaut
zuwerden, gemdaR der Richtlinien 89/392/EWG und deren nachfolgenden Anderungen 98/37/EG;

* denwesentlichen Sicherheitsanforderungen der folgenden weiteren Richtlinien EWG entspricht:

73/23/EWG und nachfolgende Apderung Q3/68/EWG.
89/336/EWG und nachfolgende Anderung 92/31/EWG und 93/68/EWG

und erklé@rt dartber hinaus, daB die Inbetriebnahme der Maschine bis zu dem Zeitpunkt nicht gestattet ist, bis die

Via Benini, 1 - 40069 Zola Predosa BOLOGNA - ITALIEN

~

Maschine, in die sie eingebaut wird, oder als deren Bestandteil sie bestimmt ist, identifiziert wurde und deren
Ubereinstimmung mit den Vorgaben der Richtlinie 98/37/EG.

Bologna, 01 Januar 2004

Der Geschdaftsfuhrer

A. Bassi

/
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3)

)

5)

)
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12)

HINWEISE FUR DIE INSTALLATION
ALLGEMEINE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

ACHTUNG! Um die Sicherheit von Personen zu gewdhrleisten, sollte die
Anleitung aufmerksam befolgt werden. Eine falsche Installation oder ein
fehlerhafter Betrieb des Produktes kénnen zu schwerwiegenden
Personenschéden fiihren.

Bevor mit der Installation des Produktes begonnen wird, sollten die
Anleitungen aufmerksam gelesen werden.

Das Verpackungsmaterial (Kunststoff, Styropor, usw.) sollte nicht in
Reichweite von Kindern aufbewahrt werden, da es eine potentielle
Gefahrenquelle darstellt.

Die Anleitung sollte aufbewahrt werden, um auch in Zukunft Bezug auf sie
nehmen zu kénnen.

Dieses Produkt wurde ausschlieBlich fur den in diesen Unterlagen
angegebenen Gebrauch entwickelt und hergestellt. Jeder andere
Gebrauch, der nicht ausdrlicklich angegebenist, kdnnte die Unversehrtheit
des Produktes beeintréchtigen und/oder eine Gefahrenquelle darstellen.

Die Firma FAAC lehnt jede Haftung fur Sch&den, die durch unsachgemdBen
oder nicht bestimmungsgemd&Ben Gebrauch der Automatik verursacht
werden, ab.

Das Gerdt sollte nicht in explosionsgef&hrdeten Umgebungen installiert
werden: das Vorhandensein von entflammbaren Gasen oder Rauch stellt
ein schwerwiegendes Sicherheitsrisiko dar.

Die mechanischen Bauelemente mUssen den Anforderungen der Normen
EN 12604 und EN 12605 entsprechen.

Far L&nder, die nicht der Europdischen Union angehéren, sind fur die
Gewdhrleistung eines enfsprechenden Sicherheitsniveaus neben den
nationalen gesetzlichen Bezugsvorschriften die oben aufgefUhrten Normen
zu beachten.

Die Firma FAAC Ubernimmt keine Haftung im Falle von nicht fachgerechten
AusfUuhrungen beider Herstellung der anzutreibenden SchlieBvorrichtungen
sowie bei Deformationen, die eventuell beim Betrieb entstehen.

Die Installation muB unter Beachtung der Normen EN 12453 und EN 12445
erfolgen.

Far L&nder, die nicht der Europd&ischen Union angehoren, sind fur die
Gewdhrleistung eines entfsprechenden Sicherheitsniveaus neben den
nationalen gesetzlichen Bezugsvorschriften die oben aufgefihrten Normen
zu beachten.

Vor der Ausfuhrung jeglicher Eingriffe auf der Anlage ist die elekirische
Versorgung auszushlalten.

Auf dem Versorgungsnetz der Automatik ist ein omnipolarer Schalter mit
Offnungsabstand der Kontakte von Uber oder gleich 3 mm einzubauen.
Dartber hinaus wird der Einsafz eines Magnetschutzschalters mit 6 A mit
omnipolarer Abschaltung empfohlen.

13)

14)

15)
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Es sollte Uberpruft werden, ob vor der Anlage ein Differentialschalter mit
einer Ausldseschwelle von 0,03 A zwischengeschaltet ist.

Es sollte Uberpruft werden, ob die Erdungsanlage fachgerecht ausgefuhrt
wurde. Die Metdalllteile der SchlieBung soliten an diese Anlage angeschlossen
werden.

Die Automation verfugt Uber eine eingebaute Sicherheitsvorrichtung fur
den Quetschschutz, die aus einer Drehmomentkontrolle besteht. Es ist in
jedem Falle erforderlich, deren Eingriffsschwelle gemdaB der Vorgaben der
unter Punkt 10 angegebenen Vorschriften zu Uberprifen.

Die Sicherheitsvorrichtungen (Norm EN 12978) ermdglichen den Schutz
eventueller Gefahrenbereiche vor mechanischen Bewegungsrisiken, wie
zum Beispiel Quetschungen, Mitschleifen oder Schnittverletzungen.

Fur jede Anlage wird der Einsatz von mindestens einem Leuchtsignal
empfohlen (bspw.: FAACLIGHT) sowie eines Hinweisschildes, das Uber eine
entsprechende Befestigung mit dem Aufbau des Tors verbunden wird.
Darlber hinaus sind die unfer Punkt “16” erwd&hnten Vorrichtungen
einzusetzen.

Die Firma FAAC lehnt jede Haftung hinsichtlich der Sicherheit und des
stérungsfreien Betriebs der Automatik ab, soweit Komponenten auf der
Anlage eingesetzt werden, die nicht im Hause FAAC hergestellt wurden.

Bei der Instandhaltung sollfen ausschlieBlich Originalteile der Firma FAAC
verwendet werden.

Auf den Komponenten, die Teil des Automationssystems sind, sollten keine
Veré&nderungen vorgenommen werden.

DerlInstallateur sollte alle Informationen hinsichtlich des manuellen Betriebs
des Systems in Notfdllen liefern und dem Betreiber der Anlage das
Anleitungsbuch, das dem Produkt beigelegt ist, Ubergeben.

Weder Kinder noch Erwachsene sollten sich wéhrend des Betriebs in der
unmittelbaren N&he der Automation aufhalten.

Die Funksteuerungen und alle anderen Impulsgeber sollten auBerhalb der
Reichweite von Kindern aufbewahrt werden, um ein versehentliches
Aktivieren der Automation zu vermeiden.

Der Durchgang/die Durchfahrt soll nur bei stillstehender Automation
erfolgen.

Der Betreiber sollte keinerlei Reparaturen oder direkte Eingriffe auf der
Automation ausfUhren, sondern sich hierflr ausschlieBlich an qualifiziertes
Fachpersonal wenden.

Wartung: mindestens halbjahrlich die Anlagefunktionstlchtigkeit,
besonders die FunktionstUchtigkeit der Sicherheitsvorrichtungen (einschl.
falls vorgesehen, die Schubkraft des Antriebs) und der
Entriegelungsvorrichtungen Uberprufen.

Alle Vorgehensweisen, die nicht ausdriicklich in der vorliegenden
Anleitung vorgesehen sind, sind nicht zuldssig
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AUTOMATION 740-741

Die vorliegenden Anleitungen sind fur die folgenden Modelle guiltig:
FAAC 740-741

Beim Getriebemotor 740-741 handelt es sich um einen
elektromechanischen Anfrieb, der fur die Bewegung von
Schiebetoren ausgelegt wurde.

Dasirreversible Untersetzungssystem gewdhrleistet eine mechanische
Verriegelung des Tors bei abgestelltem Getriebemotor, daher muss
kein ElektroschloB installiert werden.

1. BESCHREIBUNG UND TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Durch eine manuelle

Entriegelungsvorrichtung mit

kundensperzifischem Schlitssel kann das Tor im Falle eines Stromausfalls
oder einer Betriebsstérung gesteuert werden.

Der Getriebemotor 740-741 wurde fiir die Uberwachung von
Fahrzeugzufahrten entwickelt und hergestellt. JEDER ANDERE EINSATZ
SOLLTE VERMIEDEN WERDEN.

1. Abdeckung Motor
Elektronisches Steuergerdt
Entriegelungsvorrichtung
Gehduse Getriebemotor

Grundplatte
Ritzel
Endschalter
Motordeckel

WVWOINSOAN®N

10. Kondensator

11. Seitliche Schutzvorrichtungen

Bohrung flr den Kabeldurchgang

Abb. 01
MODELL 740 741 740 115V 741 115V
Versorgung (+6% -10%) 230 V~ 50Hz 230 V~ 50Hz 115 V~ 60Hz 115 V~ 60Hz
Leistungsaufnahme (W) 350 500 350 600
Stromverbrauch (A) 1.5 2.2 3 5.2
Kondensator (uF) 10 12.5 30 50
Schub auf dem Ritzel (daN) 45 65 45 65
Drehmoment (Nm) 18 24 18 24
Wdarmeschutz Wicklung (°C) 140 140 140 140
Max. gewicht Flugel. (Kg) 500 200 500 200
Ritzeltyp 216 216 216 216
Geschwindigkeit des Tors (m/min) 12 12 14 14
Max. Lange Tor (m) 15 15 15 15
Typ Endanschlag Mechanisch Mechanisch Mechanisch Mechanisch
Kupplung Elektronisch Elektronisch Elektronisch Elektronisch
Einsatzhaufigkeit S3 - 30% S3 - 40% S3 - 30% S3 - 40%
Einsatztemperatur (°C) -20 +55 -20 +55 -20 +55 -20 +55
Gewicht Getriebemotor (Kg) 10 11 10 11
Schutzart P44 P44 P44 P44
Abmessungen Getriebemotor Siehe Abb. 02 Siehe Abb. 02 Siehe Abb. 02 Siehe Abb. 02

2. ABMESSUNGEN

o~

221

MaBe in mm.

Abb. 02
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3. KURVE DER MAXIMALEN EINSATZHAUFIGKEIT

Mit der Kurve kann die maximale
Arbeitszeit (T) in Bezug auf die|%
Einsatzhdufigkeit (F) ermittelt werden.
GemdRB der Norm IEC 34-1 kann ein

Geftfriebemotor 740-741 in der| =
Betriebsart S3 bei einer| .
Einsatzhdufigkeit von  30-40%|

betrieben werden.
Um einen stérungsfreien Betrieb zu
gewdhrleisten, sollfe bei Werten im
Bereich unterhalb der Kurve
gearbeitet werden.

Wichtig: Die Kurve bezieht sich auf|
eine Temperatur von 20 °C. Bei
direkter Sonneneinstrahlung kann
eine Verringerung der

o 10 1 12
Tempo (n) Time (h) Temps (h)  Zeit (Std)  Tiempo (h)

Einsatzhaufigkeit auf bis zu 20%
erforderlich sein.
Berechnung der Einsatzhéufigkeit
Bei der Einsatzh&ufigkeit handelt es sich um den Prozentwert der
effektiven Arbeitszeit (Offnung + SchlieBung) gegentber der
Gesamtzeit des Zyklus (Offnung + SchlieBung + Pausenzeiten).
Bei der Berechnung wird folgende Formel angewandt:
Ta+Tc

% F = X100

Ta+Tc+Tp +Ti
wobei:
Ta = Offnungszeit
Tc = SchlieBzeit
Tp = Pausenzeit
Ti = Zeit des Intervalls zwischen zwei kompletten Zyklen

4. ELEKTRISCHE ANSCHLUSSE (Standardanlage)

230/115V~ 3x2.5mm’

1- Anfrieb mit Steuergerat
2- Photozellen

3- Schltsseltaste

4- Blinklampe

5- Funkempfanger

5. INSTALLATION DER AUTOMATION

5.1. Uberpriifungen vor der Installation
Um die erforderliche Sicherheit und einen stérungsfreien Betrieb der
Automation zu gewdhrleisten, ist vor der Installation das
Vorhandensein folgender Anforderungen zu Uberpruifen:

* Das Tor sollfe in seinem Aufbau fur den Einsatz einer Automation
geeignet sein. Insbesondere sollte der Durchmesser der Réder
entsprechend fur das Gewicht des Tors ausgelegt sein, eine obere
Gleitschiene sowie mechanische Endanschidge solifen vornanden
sein, um ein Enfgleisen des Tors zu vermeiden.

* Die Eigenschaften des Untergrundes sollten einen vollkommenen
Halt der Fundamentplatte gewdhrleisten.

* Im Grabungsbereich der Platte solliten keine Leitungen oder
Stromkabel vorhanden sein.

* Ist der Getriebemotor in der Fahrzeugdurchfahrt oder -
Manoverzone installiert, ist es ratsam, entsprechende
Schutzvorrichtungen gegen versehentliche StéBe anzubringen.

* Eine funktfionstichtige Erdung fur den Anschluss des
Getriebemotors sollte vorhanden sein.

5.2. Mauerarbeiten fiir die Grundplatte

1- Die Grundplatte gemdagB Abb. 04
zusammenbauen.

2- Die Grundplatte muss gemdaB Abb.
05 (SchlieBung rechts) oder Abb. 06
(SchlieBung links) positioniert
werden, um ein korrektes Eingreifen
zwischen Ritzel und Zahnstange zu
gewdhrleisten.

Achtung: Der Pfeil auf der Grundplatte muss stets nach dem Tor
zeigen, siehe Abb.05-06.

42

FAAC

DEUTSCH

==y

0:50

MaBe in mm.
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MaBe in mm. Abb.06

3- Nach der Festlegung der Position der Grundplatte ist eine
Fundamentplatte gemdaB Abb. 07 auszufuhren und die Platte
einzumauern, dabei sind mehrere Ummantelungen fur den
Durchgang der Stromkabel vorzusehen. Mit einer Wasserwaage
die korrekte waagrechte Position der Grundplatte Uberprifen.
Abwarten, bis der Zement tfrocknet.

4- Die Stromkabel fUr den Anschluss an das Zubehér und an die
Stromversorgung gemdaR Plan in Abb. 03 vorbereiten. FUr eine
leichte AusfUhrung der AnschlUsse an die Einheit sollten die Kalbel
mindestens 50 cm aus der Bohrung der Platfte herausstehen.

MaBe in mm.

Abb.07

5.3. Mechanische Installation

1- Die Schutzabdeckung entfernen, Abb.08 Bez.1.

2-Den Antrieb mit den Unterlegscheiben und den Muttern aus dem
Lieferumfang gemdaB Abb. 09 auf
der Grundplatte anbringen. Hierbei
die Kabel durch die im
Motorgehduse vorgesehenen
Offnungen einziehen (siehe Abb. 01
- Bez. 9). Falls notwendig ist es
moglich, beide Bohrungen durch
einen Hammer zu verbinden, um
einen breiteren Durchgang zu
erreichen.

3- Die Hohe des Getriebemotors und
den Abstand zum Tor unftfer
Bezugnahme auf die MaBe in Abb.
10 einstellen.

Achtung: dieser Vorgang ist fiir die korrekte Befestigung der
Zahnstange und fir die Méglichkeit eventueller neuer
Einstellungen erforderlich.

4- Den Getriebemotor auf der Platte
befestigen, indem die
Befestigungsmuttern angezogen
werden.

5-Den Antrieb auf den manuellen Betrieb
einstellen, wie in Abschnitt 8
beschrieben.

Abb.09
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Abb.10

5.4. Montage der Zahnstange

5.4.1. Zahnstange aus Stahl zum Anschweien (Abb. 11)
1) Die drei Gewindesperrz&ihne auf dem

Element der Zahnstange montieren und im
unteren Bereich des Langlochs
positionieren. Auf diese Weise ermodglicht
das Spiel auf dem Langloch eventuelle, mit
der Zeit erforderlich werdende
Einstellungen.

2) Den Flugel von Hand in die SchlieBposition

schieben.

3) Das erste Stuck der Zahnstange waagrecht auf dem Ritzel
ablegen und den Gewindesperrzahn auf dem Tor anschweiBen,
wie in Abb. 13 angegeben.

4) Das Tor von Hand bewegen und Uberprifen, ob die Zahnstange
auf dem Ritzel aufliegt. Dann den zweiten und den dritten
Sperrzahn anschweiBen.

5) Ein weiteres Element der Zahnstange an das vorherige Element
anlegen, um die Verzahnung der beiden Elemente in Phase zu
bringen. Dabei wird ein Stlck der Zahnstange, wie in Abb. 14
gezeigt, verwendet.

6) Das Tor von Hand bewegen und die drei Gewindesperrzihne
anschweiBen, bis das Tor komplett abgedeckt ist.

5.4.2. Zahnstange aus Stahl zum Anschrauben (Abb. 12)

1) Den Flugel von Hand in die SchlieBposition
schieben.

2) Das erste Stuck der Zahnstange waagrecht
auf dem Ritzel ablegen und zwischen der
Zahnstange und dem Tor ein Abstandstlck
einlegen, das im unteren Bereich des
Langlochs positioniert wird.

Abb.12

3) Das Bohrloch auf dem Tor anzeichnen.

Eine Bohrung von @ 6,5 mm ausflhren und mit einem Gewinde
M8 versehen. Den Schraubenbolzen anschrauben.

4) Das Tor von Hand bewegen und Uberprfen, ob die Zahnstange
auf dem Ritzel aufliegt und die Vorgehensweise aus Punkt 3
wiederholen.

5) Ein weiteres Element der Zahnstange an das vorherige Element
anlegen, um die Verzahnung der beiden Elemente in Phase zu
bringen. Dabei wird ein Stlck der Zahnstange, wie in Abb. 14
gezeigt, verwendet.

6) Das Tor von Hand bewegen und die Befestigungsvorgdinge wie
beim ersten Element fortsetzen, bis das Tor komplett abgedeckt ist.

Hinweise fiir die Installation der Zahnstange

« Uberpriifen, ob w&hrend des Laufs des Tors alle Elemente der
Zahnstange auf dem Ritzel bleiben.

* Die Elemente der Zahnstange diirfen keinesfalls mit den
Abstandstiicken oder untereinander verschweit werden.

* Nach AbschluB der Installation der Zahnstange sollte die Position
des Getriebemotorsum ca. 1,6 mm (Abb. 15) abgesenkt werden,
um ein korrektes Eingreifen in das Ritzel zu gewdhrleisten.

* Von Hand Uberprifen, ob das Tor vorschriftsmd&gBig die
mechanische Endanschiége erreicht, ob das Eingreifen zwischen
Ritzel und Zahnstange gehalten wird und keine Schwergéngigkeit
wdahrend des Laufs vorliegt.

* Zwischen Ritzel und Zahnstange sollten kein Fett oder sonstige

Schmiermittel verwendet werden.

A
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MaBe in mm.

Abb.15

6. INBETRIEBNAHME

6.1. Anschluss der elektronischen Karte
Vor der Ausfiihrung jeglichen Eingriffs auf der Karte (Anschlisse,
Programmierung, Instandhaltung) muB stets die Stromzufuhr
abgenommen werden.
Die Punkte 10, 11, 12, 13 und 14 der ALLGEMEINEN
SICHERHEITSVORSCHRIFTEN sind zu beachten.
Unter Bezugnahme der Anweisungen in Abb. 3 sind die Kabel in
den Fuhrungskandlen zu verlegen und die StromanschlUsse an die
gewUnschten Zubehdrgerdte auszufUhren.
Die Versorgungskabel soliten stets getrennt von den Steuerungs- und
Sicherheitskabeln (Taste, Empfanger, Photozellen, usw.) verlegt
werden. Um jegliche elektrische Stérung zu vermeiden, sollten
getrennte Kabelmdntel verwendet werden.

6.1.1. Erdung

Das Kabel der Erdung gemd&B Abb. 16 Bez. A anschlieBen.

Abb.16

6.1.2. Elekironisches Steuergerat

Bei den Getriebemotoren ist das elekironische Steuergerdt an einem
drehbaren Halter (Abb. 16 Bez. 1) mit durchsichtigem Deckel (Abb.
16 Bez. 3) befestigt. Auf dem Deckel befinden sich die
Programmierungstasten der Karte (Abb. 16 Bez. 4). Auf diese Weise
kann die Karte programmiert werden, ohne den Deckelzu entfernen.
Fur einen ordnungsgemdBen Anschluss der Steuereinheit sind die
entsprechenden Anleitungen zu beachten.

6.2. Positionierung der Endschalter

Der Anftrieb ist mit einem mechanischen
Endanschlag mit Federhebel ausgestattet, der
den Stopp der Bewegung des Tors dann steuert,
wenn ein geformtes Feinblech, das sichim oberen
Bereich der Zahnstange befindet, die Feder bis
zum Eingriff eines Mikroschalters spannt. Der
Blechhalter kann auf jeder Zahnstange mit einer
max. Breite von 13 mm angebracht werden.

Bei der korrekten Positionierung der beiden mitgelieferten
Anschlagfeinbleche ist folgendermaBen vorzugehen:

1) Die beiden geformten Feinbleche auf den beiden U-f&rmigen
Haltern mit den Unterlegscheiben und Muttern aus dem
Lieferumfang montieren und befestigen, wie in Abb. 17 gezeigt.

2) Den Antrieb auf manuellen Betrieb stellen, wie in Abschnitt 8
beschrieben.

3) Das System mit Strom versorgen.

4) Befestigung des Endschalters fur den Offnungsvorgang: das Tor
von Hand in die Offnungsposition schieben und dabei einen
Abstand von 20 mm zum mechanischen Endanschlag belassen.

5) Das Feinblech auf der Zahnstange in die Offnungsrichtung
schieben (Abb. 18). Sobald sich die LED-Diode des Endschalters
fur den Offnungsvorgang auf dem elekironischen Steuergerdt
ausschaltet, das Feinblech um weitere ca. 20-30 mm nach vorne
versetzen und provisorisch mit den mitgelieferten Schrauben auf
der Zahnstange befestigen.

6) Die im Punkt 4 und 5 angegebenen Arbeitsvorgénge sind fur
den Endschalter fur den SchlieBvorgang zu wiederholen, Abb.
19.

@
Abb.17
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Wichtig:

a) Das Feinblech sollte den Endanschlag mit der geformten Seite
aktivieren, wie in Abb. 20 dargestellt.

b) Wenn die Scheibe und das Blech des Endanschlags zu nahe
beieinander liegen, kdnnte es erforderlich sein, die Feder des
Endschalters um ein Paar Windungen zu klrzen. Zur Klrzung der
Feder sind folgende Schritte auszufuhren.

- Die Feder im Uhrzeigersinn drehen und laut Abb. 21 herausziehen.
Dieser Vorgang erfordert einen gewissen Kraftaufwand.

- Die Feder kurzen, wobei zwei Windungen etwa 3 mm entsprechen,
sieche Abb. 22

- Die Feder wieder einsetzen und daflr im Uhrzeigersinn, siehe Abb.
23, bis zum Anschlag drehen, sieche Abb. 24

- Wenn die Feder erneut positioniert ist, muss die waagrechte
Ausrichtung der Scheibe gepruft werden. Eine falsche Ausrichtung
der Scheibe beeintrachtigt die Funktionsweise der Endschalter.

8) Das System wieder sperren (siehe Abschnitt 9).

Fig.26

8. MANUELLER BETRIEB

Achtung: Die Stromversorgung zur Anlage unterbrechen, um zu
vermeiden, dass das Tor w&hrend des Enfriegelungsmandvers
durch einen versehentlichen Impuls betrieben werden kann.

Zur Entriegelung des Getriebemotors ist folgendermaBen vorzugehen:

1) Den mitgelieferten Schitssel stecken und im Uhrzeigersinn drehen,

wie in Abb. 27 Bez. 1 und 2 gezeigt

2) Das Entriegelungssystem im Uhrzeigersinn bis zum mechanischen

Anschlag drehen, Abb. 27 Bez. 3.

3) Manuell die Bewegungen der Offnung oder der SchlieBung

ausfdhren.

Wichtig: Vor der Ubertragung eines Impulses sollte sichergestellt
werden, dass das Tor von Hand nicht bewegt werden kann.
9) Einen kompletten Zyklus des Tors steuern, um den korrekten Einsatz

des Endschallters zu Uberprufen.

Achtung: um Sch&den am Antrieb und/oder
Betriebsunterbrechungen der Automation zu vermeiden, sollte
ein Abstand von 20 mm zu den mechanischen Endanschldge
belassen werden.

10) Die entsprechenden erforderlichen Anderungen an der Position

der Endanschlagfeinbleche ausfUhren und diese endguiltig auf
der Zahnstange befestigen.

MaBe in mm.

Abb.24

9. WIEDERHERSTELLUNG DES NORMALEN BETRIEBS

Achtung: Die Stromversorgung zur Anlage unterbrechen, um zu
vermeiden, dass das Tor wdhrend des Manbvers zur
Wiederherstellung des normalen Betriebs durch einen
versehentlichen Impuls betrieben werden kann.

Zur Wiederherstellung des normalen Betriebs ist folgendermaBen
vorzugehen:
1) Das Entriegelungssystem im Uhrzeigersinn bis zum Anschlag
drehen, Abb. 28 Bez. 1.

2) Den Schlussel im Gegenuhrzeigersinn drehen und vom SchloB
abnehmen, Abb. 28 Bez. 2 und 3.

3) Das Tor bewegen, bis das Enfriegelungssystem einrastet
(entspricht der Torverriegelung).

4) Die Stromversorgung zur Anlage wiederherstellen.

7. TEST DER AUTOMATION

Nach der Installation des Antriebs ist eine sorgfaltige Betriebsprifung
aller angeschlossenen Zubehdrgerate und Sicherheitsvorrichtungen
vorzunehmen.

Den Kartenhalter auf die Ursprungsposition bringen. Die
Schutzabdeckung anbringen (Abb. 25 Bez. 1), die mitgelieferten zwei
seitichen Schrauben anziehen (Abb. 25 Bez. 2) und die seiflichen
Schutzvorrichtungen eindriicken (Abb. 25 Bez. 3).

Den Gefahrenaufkleber im oberen Bereich der Abdeckung anbringen
(Abb. 26).

Dem Kunden ist der “Fuhrer fur den Benutzer” zu Ubergeben, zudem
sollten ihm der korrekte Betrieb und die richtige Bedienung des
Getriebemotors sowie die potentiellen Gefahrenbereiche der
Automation erléutert werden.

10. SONDERANWENDUNGEN
Sonderanwendungen sind nicht vorgesehen.

11. INSTANDHALTUNG

Mindestens im Abstand von 6 Monaten eine Funktionsprafung der
Anlage vornehmen. Insbesondere ist dabei auf die
Funktionstiichtigkeit der Sicherheits- und Verriegelungsvorrichtungen
(einschlieBlich Schubkraft des Antriebs) zu achten.

12. REPARATUREN

FUr eventuell erforderliche Reparaturarbeiten sollfe man sich an
autorisierte Reparaturwerkstétte wenden.

13. VERFUGBARE ZUBEHORTEILE

In Bezug auf die verfugbaren Zubehorteile wird auf den Katalog
verwiesen.
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( ELEKTRONISCHES GERAT 740D )
1. HINWEISE 3. ANORDNUNG UND KOMPONENTEN

Achtung: vor der Ausflihrung jeglicher Art von Eingriffen auf dem

elekironischen Gerét (Anschlisse, Instandhaltung) ist stets die ®)
Stromversorgung abzunehmen. @ I Q IEL@
- Vor der Anlage sollte ein Differential-W&rmeschutzschalter mit A
entsprechender Ausléseschwelle zwischengeschaltet werden. ——
- DasErdungskabelist an die entsprechende Klemme auf dem Stecker
J7 des Gerats anzuschlieBen (siehe Abb. 2). @ % ‘
- Die Versorgungskabel sollten stets getrennt von den Kabeln fiir die
Steuerung und die Sicherheitsvorrichtungen (Tasten, Empféinger,
Photozellen, usw.) verlegt werden. Umjegliche elekirischen Stérungen
auszuschlieBen, sollten separate Ummantelungen oder abgeschirmte
Kabel (mit an der Masse angeschlossener Abschirmung) verwendet
werden.
2. TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
(Modell 740D-115V 740-23V ) b4
Versorgungsspannung V-~ (+6% -10%)-50Hz 115 230 o G orEN D Few o Ebet ©
Leistungsverbrauch (W) 10 10 Lo H] .
Max. Last Motor (W) 1200 1000 : . O
[ & =
Maix. Last Zubehdr (A) 05 05 @ f<foz:B88 -- 44852 Bt
Temperaturam Aufstellungsort -20°C +55°C ‘@ o — “ow
Sicherungen Nr.2(siehe Abb. 1) p— W O 7
Betriebslogiken Automatik / Automatikbetrieb"Schrittbetrieb" / N4
Halbautomatik/ Sicherhelt / Haloautomatik B /Totmann C / Abb. 1
Halbautomatik"Schrittbetrieb”
Arbeitszeit Programmierbar (zwischen 0und 4 Min.) DL  DISPLAY FUR ANZEIGE UND PROGRAMMIERUNG
Pausanzel Progrommierbar @wischen0und4Min,) led LED-DIODE FUR KONTROLLE STATUS ENGANGE
Schubkraft Regulierbarauf50Stufen
Eing&inge auf KlemmenbrettOpen / Open feilweise / Sicherheitsvorrichtungen beim Offn. / J1_ KLEMMENLEISTE NIEDERSPANNUNG .
SicherheitsvorrichtungenbeimSchl. / Stop / Leiste /Versorgung+Erdung J2 STECKER DECODER / MINIDEC / EMPFANGER RP
EingéingeinStecker  Endschalter Offnungsvorgang und Schiievorgang / Encoder J3  STECKERENCODER
Ausgdinge aufKlemmenbrett  Blinkleuchte -Motor - Versorgung Zubehér24 Vdc - J5  STECKER ENDSCHALTER
Kontrollampe 24 Vdc/getakteter Ausgang - Failsafe
Schnelistecker  Steckung Karten mit5 Stiften Minidec, Decoder oder Empfangskarten RP J6  KLEMMENLEISTE ANSCHLUSS MOTOREN UND BLINKLEUCHTE
Programmierung Nr.3Tasten (+, -, F) und Display, Modus "Basis' oder "Detailliert" J7 KLEMMENLEISTE VERSORGU N"G
Programmierbare Funktionen BasismodusBetriebslogik - Pausenzeit - Schubkraft-Richtung Tor F1  SICHERUNGENMOTORENUND PRIMARWICKLUNG TRANSF. (740D-115V=F10AF
Programmierbare Funktionen detaillieterModusAnlaufmoment - Bremsung - Foilsqfefunkﬂon - 740D-230V=F 5A)
Vorblinken-Kontrollampe/Getakteter Ausgang - Logik Sicherheitenim Offnungs-undim R
SchiieBvorgang- Encoder - Abbremsungen- Zeit Teildffnung - Arbeitszeit- F2  SICHERUNGEN NIEDERSPANNUNG UND ZUBEHOR (T 800MA)
N Kundendienstanforderung-Zykluszéhler ) F TASTE PROGRAMMIERUNG "F"
- TASTE PROGRAMMIERUNG "-"
4. ELEKTRISCHE ANSCHLUSSE +  TASTEPROGRAMMIERUNG "+"
N 3 >
z =z © s s B ¢ 2 4 s & 8 ¢ uw
J5 J3 §<§m§§55 ++»>5§ 8:;§Z§D.Z—'J7
NEIN
VRV Ve Ve VIR I IR TR IR 2 Y e A
Oooo
D123456789101112©1314151617PENL
LIMITS ~ ENCODER ACCESSORIES MOTOR LAMP MAIN
24 Vdc gﬁ Nevac =
~| (740D
\\\ 3w = 115V)
max. 60W 115Vac 50-
* . - 60Hz
. : 230Vac (740D 115V)
Hinsichtlich des Anschlusses (740D -
der Photozellen und der 230V) 230Vac 50-
""""" Sicherheitsvorrichtungen st max. 60W 60Hz
auf den Abschnitt 4.1. (740D 230V)
Bezug zu nehmen. STOP
ENCODER OPEN TEILWEISE Abb. 2
(Optional)
ENDSCHALTER OPEN VOLLSTANDIG Anmerkung: DerKondensatorbefindetsichim Lieferumfang des Antriebs.
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4.1. AnschluB der Photozellen und derSicherheitsvorrichtungen

Vordem AnschluB der Photozellen (oder anderen Vorrichtungen) sollte die
Betriebsart entsprechend desBewegungsbereiches, den diese Uberwachen
oderschUtzensollen, ausgewdhlitwerden (sieche Abb. 3):

¢ )

Sicherheitsvorrichtungen beim ) ) )
Offnungs-/SchlieBvorgang Sicherheitsvorrichtungen
beim Offnungsvorgang

S

Sicherheitsvorrichtungen "Leiste"

& Sicherheitsvorrichtungen Abb_y

beim SchlieBvorgang

Sicherheitsvorrichtungen beim Offnungsvorgang: diese Vorrichtungen greifen
lediglich wéhrend der OffnungsbewegungdesTorsein, d.h. sie eignen
sich fur den Schutfz des Bereichs zwischen dem Flugel im
Offnungsvorgang und festen Hindernissen (W&nden usw.) vor
ZusammenstéBenund Quetschungen.

Sicherheitsvorrichtungen beim SchlieBvorgang: diese Vorrichtungen greifen
lediglich wahrend der SchlieBbewegung desTors ein, sie eignensich
daherfUrden Schutzdes SchlieBbereichs vor Aufschldgen.

Sicherheitsvorrichtungen beim Offnungs-/SchlieBvorgang: diese
Vorrichtungen greifen weihrend der Offnungsbewegung und wéhrend
derSchlieBbewegung desTors ein und eignensich dahersowohl fur
den Schutz des Offnungsbereichs wie des SchlieBbereichs vor
Aufschiégen.

Sicherheitsvorrichtungen "Leiste": diese Vorrichtungen greifen w&hrend der
Offnungs-undSchlieBbewegungendesTorsein, d.h. sie eignensich flr
den Schutzzwischen dem Flligelim Bewegungsvorgang und festen
Hindernissen (Pfeilern, Wanden, usw.) vor der Gefahr von
Schnittsché&denundMitnahme.

Encoder (optional): diese Vorrichtung greift wahrend der Offnungs- und
SchlieBbewegungen desTorsein, d.h. sie eignet sich flrden Schutz
des Offnungs- und des SchlieBbereiches vor ZusammenstéBen und
Quetschungen, Schnittsché&den und Mithahme.

Anmerkung: haben zweiodermehrere Sicherheitsvorrichfungen die gleiche

Funktion (Offnungsvorgang, SchlieBvorgang, Offnungsvorgang und

SchlieBvorgang, Leiste), so werden die Kontakte in Reihenschaltung

untereinanderangeschlossen (Abb. 4).

Hierbei sollten Arbeitskontakie verwendet werden.

AnschluB derbeiden Arbeitskontakte in Reihenschaltung
(Bsp.: Photozellen, Stop, Leiste, usw.)

o | | g O Abb. 4

Anmerkung: werden keine Sicherheitsvorrichfungen eingeseizt, so sind die
Klemmen zu (iberbriicken, wie in Abb. 5 angegeben.

/ Kein AnschluB einer Sicherheitsvorrichtung \
3
z z % d % % b é —
w w - - P g
E<8-F 558 i

1 2 3 45 6 7 8 910 1112

L ]
\_ Abb.5 /

Nachfolgend werden die gebréuchlichsten AnschluBpléne fUr die Photozellen
unddie Sicherheitsvorrichtungen aufgeflhrt (von Abb. 6 bis Abb. 13).

/ AnschluB einer Sicherheitsvorrichtung beim SchlieBvorgang und
einer Sicherheitsvorrichtung beim Offnungsvorgang

>
<

o 1 I
z =z o © % u § :
g Wpn 2 2 P g = = ++ o4
o o x
S o6 @ @ o w S

V22 2 2 7 0 I I R R Y
1 2 3 45 67 8 9 101112

L]
50
SHEe;

Abb. 6
/
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AnschluB einer Sicherheitsvorrichtung "Leiste" \
3
z z 5 3 SR N é g
i - - L4
BBz gfb--++::

1 2 3 45 6 7

8 9 10 11 12

-

Abb.7/

N

AnschluB eines Photozellenpaaresim Offnungsvorgang \

OPEN
A
OPEN
B

FSW OP
FSW CL

>
<
N

5 4
e - - t++

TX-FSW

B

1 2 3 45 6 7 8 9 10 1112
— |
RX X
3
L[>
N -
2] - *2
5| +

-

Abb.8/

N

-

AnschluB eines Photozellenpaaresim SchlieBvorgang \

TX-FSW

4
=

O

alsfw]n]e

-

X

Abb. 9
=/

AnschluB eines Photozellenpaaresim &ffnungsvorgang und eines \
Photozellenpaaresim SchlieBvorgang sowie einer Leiste

>
sz, 838y - " 7
f<fo3 358 ++ s
12 3 45 67 8 910 1112

RX CL TX CL
]
L—2
r;:l . E
4| - +2
o]+
TX OP RX OP

als[w]n]m

Abb. 10
/
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/ AnschluB von zwei Photozellenpaarenim SchlieBvorgang \
und zwei Leisten

a4 =
B<8-g o -~ - ++zcs
1 2 3 45 6 7 8 910 1112

[ =

X CL1 IXCL1

Abb. 11

a[s[w]s]-

CL2 RX CL2

o[ alw] e

</

/ AnschluB eines Photozellenpaars beim SchlieBvorgang, eines PGC"S\

SchlieBvorgang

beim Offnungsvorgang sowie eines Paars beim Offnungs-/

>

<
G, & %dgﬁ - éJ
§§“‘§§za"++§;
2 3 45 6 7 8 9 10 1112

RX CL

TX OP/CL

ANEANE

+

RX OP/CL

RX OP

alsJw]n]e

Abb. 12
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AnschluB eines Photozellenpaars beim SchlieBvorgang und eines \
Paars beim Offnungs-/SchlieBvorgang

>

d H

[\ITT) [2] .
28T+ (e

OPEN
A
OPEN
B
FSW OP
FSW CL

1 2 3 45 6 7 8 910 1112

——— |

RX CL TXCL

1 i

o[ s]w]~]-

+

1

2

_ﬂ_ (=
3

2|+ _ T

5

TX OP/CL RX OP/CL

Abb. 13

N/

AnschluB von 2 Ruhestromkontaktenin Parallelschaltung \
(Bsp.: Open A, Open B)

.

- Abb. 14
. _/

4.2. Klemmenbrett J7 - Versorgung (Abb. 2)

VERSORGUNG (Klemmen PE-N-L):
PE : ErdungsanschiuB

N : Versorgung (Nulleiter)

L : Versorgung (Leitung)

Anmerkung: fir die Gewdhrleistung eines stérungsfreien Betriebs muB die
Karte an den auf der Anlage vorhandenen Erdungsleiter angeschlossen
werden. Vordem System st ein geeigneter Differential-Wdrmeschutzschalter
zwischenzuschalten.

4.3. Klemmenbrett J6 - Motoren und Blinkleuchte (Abb. 2)

MOTOR - (Klemmen 13-14-15): AnschluB Motor.

Bei den Getriebemotoren, bei denen eine eingebaute Steuerzentrale
vorgesehenist, ist dieser AnschluB bereits serienmdaBig verkabelt. FUr die
Richtung der Offnungsbewegung des Flligels sieche Basisprogrammierung
Kap.5.1..

LAMP - (Klemmen 16-17): Ausgang Blinkleuchte

4.4. Klemmenbrett J1 - Zusatzgerdite (Abb. 2)

OPEN A - Befehl "vollstandige 6ffnung" (Klemme 1): darunter wird jeder
Impulsgeber (Taste, Detektor, usw.) verstanden, der durch SchlieBung
einesKontaktesdie volistéindige Offnungund/oderSchiieBung desFlligels
desTorssteuert.

FUr die Installation von mehreren Impulsgebern flr die vollstandige
Offnungsind die Ruhestromkontakte in Parallelschaltung anzuschlieBen
(Abb. 14).

OPEN B - Befehl "Teil6ffnung" oder "SchlieBung"(Klemme 2):darunter wird
jeder Impulsgeber (Taste, Detektor, usw.) verstanden, der durch
SchlieBung einesKontaktes die feilweise Offnung und/oder SchlieBung
des Flugels des Tors steuert. In den Logiken B und C wird stets die
SchlieBungdesTors gesteuert.

Far die Installation von mehreren Impulsgebern fur die teilweise
Offnungsind die Ruhestromkontakte in Parallelschaltung anzuschlieBen
(Abb.14).
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FSW OP - KontaktSicherheitsvorrichtungen beim Offnungsvorgang (Klemme
3): Die Funktion derSicherheitsvorrichtungen beim Offnungsvorgang
liegtim SchutzdesBereichs, dervon derBewegung desFlUgelsin der
Offnungsphase betroffenist. Inden Logiken A-AP-S-E-EP kehren die
Sicherheitsvorrichtungen wéhrend der Offnungsphase die Bewegung
derFlugel desTorsum oderstoppen die Bewegung und nehmensie
nach Freiwerden wieder auf (siehe detaillierte Programmierung Kap.
5.2.).In den Logiken B und C wird wahrend des Offnungszyklus die
Bewegung unterbrochen. Diese Sicherheitsvorrichtungen werden nicht
wdhrend des SchlieBzyklus aktiv.

Die Sicherheitsvorrichtungen beim Offnungsvorgang verhindern,
sprechensie bei geschlossenem Tor an, die Offnungsbewegung der
Flugel.

Um mehrere Sicherheitsvorrichtungen zu installieren, werden die
Arbeitskontakte in Reihenschaltung angeschlossen (Abb. 4).
Anmerkung: werden keine Sicherheitsvorrichtungen beim
Offnungsvorgang angeschlossen, so sind die Klemmen OPund -TX
FSWmit Uberbn']ckungsklemmen zuversehen (Abb. 5).

ESW CL - Kontakt Sicherheitsvorrichtungen beim SchlieBvorgang (Klemme
4): Die Funktfion der Sicherheitsvorrichtungen beim SchlieBvorgang
liegtim SchutzdesBereichs, dervon derBewegung derFllgelinder
SchlieBphase betroffen ist. In den Logiken A-AP-S-E-EP kehren die
Sicherheitsvorrichtungen wé&hrend der SchlieBphase die Bewegung
der Flugel des Tors um oder stoppen an und steuern die
BewegungsumkehrbeiFreiwerden derSicherheitsvorrichtungen (siehe
detaillierte Programmierung Kap. 5.2.). In den Logiken Bund C wird
wdahrend des SchlieBzyklus die Bewegung unterbrochen. Diese
Sicherheitsvorrichtungen werden nicht wéihrend des Offnungszyklus
aktiv. Die Sicherheitsvorrichtungen beim SchlieBvorgang verhindern,
sprechensie bei offenemTor an, die SchlieBbewegung der Flligel.
Um mehrere Sicherheitsvorrichtungen zu installieren, werden die
Arbeitskontakte in Reihenschaltung angeschlossen (Abb. 4).
Anmerkung: werden keine Sicherheitsvorrichtungen beim
SchlieBvorgang angeschlossen, so sind die Klemmen CLund -TXFSW
mit Uberbn’]ckungsklemmen zuversehen (Abb. 5).

STOP - STOP-Kontakt (Klemme 5): darunter wird jegliche Vorrichtung
verstanden (Bsp.: Taste), die durch Offnung des Kontaktes die Bewegung
desTorsanhdlt.

Fur die Installation von mehreren STOP-Vorrichtungen, sind die
Arbeitskontakte in Reinenschaltung anzuschlieBen.

Anmerkungen: werden keine STOP-Vorrichtungen angeschlossen, so
sind dlie Klernmen STOP und - mit Uberbriickungsklemmen zu versehen.

EDGE - Kontakt Sicherheitsvorrichtung LEISTE (Klemme 6): Die Funktion der
Sicherheitsvorrichtung"Leiste" liegtim SchutzdesBereichs, dervonder
BewegungdesFligelsin der Offnungsphase /SchlieBphase betroffen
ist, und den festen Hindernissen (Pfeiler, Wé&nde, usw.). In allen
Betriebslogiken kehren die Sicherheiten die Bewegung des Flligels
desTorswahrend der Offnungsphase oder der SchlieBphase flreinen
Zeitraumvon 2Sekundenum. Werden die Sicherheiten wéhrend diesen
2SekundenderUmkehrerneut ausgeldst, so haltensie die Bewegung
an (STOP), ohne eine Umkehr auszufdhren.

Die Sicherheiten Leiste verhindern, werden sie bei geschlossenem
oder beioffenem Tor ausgeldst, die Bewegung derFligel.

Um mehrere Sicherheitsvorrichtungen zu installieren, werden die
Arbeitskontakte in Reinenschaltung angeschlossen (Abb. 4).
Anmerkung: werden keine Sicherheitsvorrichtungen Leiste
angeschlossen, so sind die Eingdnge EDGE und - zu liberbriicken.
(Abb. 5).

- Negativ Versorgung Zubehérgeréte (Klemmen 7 und 8)

+ 24 Vdc - Positiv Versorgung Zubehdrgerate (Klemmen 9 und 10)
Achtung: die maximale Last desZubehorsliegt bei 500 mA. Um den
jeweiligen Verbrauch zu berechnen, ist auf die Anleitungen der
einzelnenZubehdrteile Bezugzunehmen.

TX -FSW - Negativ Versorgung Ubertragungsgeréite Photozellen (Klemme
1)

Durch Verwendung dieser Klemme fUr den AnschluB des Negativsder
Versorgung der Uberfragungsgerdte derPhotozellen kann eventuell
die Funkfion FAILSAFE verwendet werden (siehe detaillierte
Programmierung Kap. 5.2.).

Wird die Funktion aktiviert, Uberprift das Gerdt den stérungsfreien
Betrieb der Photozellen vor der AusfUhrung eines jeden Zyklus zur
Offnung oderzurSchlieBung.

W.L. - Versorgung Kontrollampe/getakteter Ausgang (Klemme 12)
Zwischen dieser Klemme und dem +24V wird eine eventuelle
Kontrollampe oder ein getakteter Ausgang auf 24 Vdc - 3 W max.
angeschlossen (siehe detaillierte Programmierung Kap. 5.2.). Umden
stérungsfreien Betrieb des Systems nichtzu beeintréichtigen, sollite die
angegebene Leistung nicht liberschritten werden.
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4.5. SteckerJ2-SchnellanschluBBMinidec, DecoderundRP

DieserStecker wird furden SchnellanschluB der Vorrichtungen Minidec,
Decoder und Empfénger RP eingesetzt (siehe Abb. 15, 16 und 17).
Das Zubehor mit der Komponentenseite zum Inneren der Karte hin
einstecken. Das Einstecken und Abziehen erfolgt lediglich nach
Abnahme der Spannung.

4 N

PLUS PLUS
® & O ® & O

I

|

© ®
QR0

740D

Swi1
DECODER

[HE)

MINIDEC

Abb. 15

Abb. 16

PN
T

RP

]

K Abb. 17/

4.6. SteckerJé - SchnellanschluB Endschalter (Abb. 2)

DieserEingang dientdem SchnellanschluB der Endschalterim Offnungs-
und im SchlieBvorgang, die den Stopp des Fllgels, den Beginn der
Abbremsungen oder auch die Bremsung einleiten kénnen (siehe
detaillierte Programmierung Kap. 5.2.). Bei den Getriebemotoren,
bei denen die Steuerzentrale eingebaut ist, ist dieser AnschluB
bereits serienmdBig vorverkabelt (Abb 2). Fur die Offnungsrichtung
des Flugels siehe detaillierte Programmierung Kap. 5.2.

4.7. SteckerJ3 - SchnellanschluB Encoder (Abb. 2)

Dieser Eingang dient dem SchnellanschluB des Encoders (Optional).
Hinsichtlich der Montage des Encoders auf dem Motor ist auf die
entsprechenden Anleitungen Bezug zu nehmen.

Das Vorhandensein des Encoders wird bei eingeschaltetem
Geftriebemotor durch das Blinken der LED-Diode "Encoder", die sich
auf der Karte befindet, angezeigt.

Beim Einsatz des Encoders "kennt" die Steuerzentrale die exakte
Position des Tors wdhrend des gesamten Bewegungsablaufs.

Der Encoder ermdéglicht die Steuerung der Einstellung einiger
Funkfionen der Steuerzentrale auf andere Weise (Teild6ffnung und
Abbremsungen, siche detaillierte Programmierung Kap. 5.2.) und
dient als Quetschschutzvorrichtung.

Sollte das Tor waihrend der Offnungs- oder der SchlieBphase gegen
ein Hindernis stoBen, so kehrt der Encoder die Bewegung des Flugels
des Tors fur einen Zeitraum von 2 Sekunden um. Greift innerhalb
dieser 2 Sekunden der Umkehr der Encoder erneut ein, so wird die
Bewegung angehalten (STOP), ohne daB eine Umkehr ausgefuhrt
wird.
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5. PROGRAMMIERUNG

FuUr die Programmierung des Antriebs wird auf die Betriebsart
"PROGRAMMIERUNG"zugegriffen.
Die Programmierungistin zweiBereiche unterteilt: BASIS und DETAILLIERT.

5.1. BASISPROGRAMMIERUNG

DerZugang zur BASISPROGRAMMIERUNG erfolgt Uber die Taste F:
edurch Druck dieserTaste (die dann gedrlckt gehalten wird) zeigt das Display
die Bezeichnung der ersten Funktion an.
*nachdem Loslassen derTaste zeigt das Display den Wert der Funktion an, der
mitdenTasten +und - ver&ndert werden kann.
edurch erneuten Druck derTaste F (die dann gedrlckt gehalten wird) zeigt das
Display die Bezeichnung dernéchsten Funktion, usw. an.
*beiErreichenderletzten Funkfion fUhrt der Druck der Taste Fzum Verlassen der
Programmierung und das Display zeigt wieder den StatusdesTorsan.
Die folgende Tabelle zeigt die Reihenfolge derin der BASISPROGRAMMIERUNG
zugdnglichen Funktionenan:

Ve
DETAILLIERTE PROGRAMMIERUNG (F) + (+)
Ve ~N Display Funkfion Default
BASISPROGRAMMIERUNG  (F) MAXIMALES ANLAUFMOMENT:
/_ __ | Der Motor arbeitet im Moment des Beginns der /_I
Display Funktion Default L Bewegung auf dem héchsten Drehmoment (und !
ignoriert dabeidie Drehmomentregulierung). Diese
| — BETRIEBSLOGIKEN (siehe Tab. 3/a - g): = Einstellung istbeischweren Flligeln hilfreich.

= = Automatik — L _ i
1 = 1= = Aktiv

= = = Automatikbetrieb "Schrittbetrieb” 1= = Aus

’_:, = Aufomatik "Sicherheit"

/_: = Halbautomatik , ABSCHLUSSBREMSUNG : ) —

c = " B | LéstdasTorden Endschalterim Offnungs- oderim

& I = Halbautomatik "Schriffbefrieb i SchlieBvorgang aus, so kann eine Bremsung| I L_I

/_ =Totmann angewdhltwerden, um den unverzliglichen Stopp

I _ i R des Flugels zu gewdhrleisten. Sollten die

5 = Halbautomatik '8 Abbremsungen angewdhlit worden sein, so beginnt

die Bremsung nach diesen.

PAUSENZEIT: el
|—1 [—]| DieserTimerwirktsichlediglichdannaus, wenndie| | [~ | Beim Wertl] /_/:sf/d//eBremsurlgausgeschalfer
| 1= / | Die Zeitistzwischenl_{ | undi='L1 sek. einstelibar,

automatische Steuerung emgesfellf wurde. Die| —e '—

(] diie Schritte liegen beijeweils O, 1 Sekunden.

Zeifen kénnen zwischen LI und 55/ Sekunden Bsp.: zeigt das Display 1{_{an, so entspricht die

mit Schritten von jeweils einer Sekunde reguliert| p-: g play itan, P

werden. Nachfolgend schaltet die Anzeige auf] Bremszeit 1 Sekunde.

Minuten und Zehntelsekunden (gefrennt durch ,_, , , = Bremsung aus

einen Punkt) um. Die Zeitdauer kann mit Schritten Zwischen / ! und/ //_I = getaktete Bremsung

von jeweils 10 Sekunden bis zu einem HSchstwert]

von —, I Minuten eingestellt werden.

| FAILSAFE-FUNKTION:

BSP: zeigt das Display =.5an, enfspricht dlie |— I— | Die Einschaitung dieser Funktion erméglicht die| __  __
Pausenzeit 2 Min. und 50 Sek. / —I' | Ausfiihrung eines Betriebstests aufden Photozellen | |1 1

. vorjederBewegung des Tors. Fdllt der Test negativ

. KRAF T - aus(P/hofgzellen auBerBetrieb, angezeigt durch den

I/— Il II Reguliert den Schub des Motors. I_l I_I Wertl_I =1 aufdem Display), so beginntdas Tor die

—"\ 7] | = Mindestkraft — = Bewegungnicht,
= ,/_ = Hochstkraft H = Aktiv
7o = Aus

OFFNUNGSRICHTUNG: — VORBLINKEN (5 Sek.):

I_Il II Zeigt die Offnungsbewegung des Tors an und| — _// |— [— | Ermogiicnt die Einschaitung der Binkieuche fir|
— verhindert eine Verwechslung der Anschilsse — [—' |— | einenZeifraumvon5SekundenvordemBeginndes 10—
des Motors und des Endschalters auf dem Bewegungsablaufs.

Klemmenbrett, ’—/ = Aktiv

— = = Offnungsbewegung nach rechts 11— = Aus

/:_ — = Offnungsbewegung nach links KONTROLLAMPE:

STATUS TOR: I_I /—/ wiral_! L angewdhit funktioniert der Ausgong wie / / / _/
|— |_ | Verlassen der Programmierung und Rlickkehr - eine Standardkontrollampe (eingeschaltet beim — =
11— |zur Anzeige des Status des Tors. Of;fnungsvorgcmg.und wdhrend derPause, blinkend

— , _ Geschl wdhrend des SchlieBvorganges und ausgeschalte

[y eschiossen beigeschlossenem Tor). Andere Zahlen entsprecher]

1| = in Offnungsphase dergetakteten Aktivierung des Ausgangs, der (tibe

7o STOP" ein Relais) fur die Versorgung einer Servicelampg

- _’, ‘—_, verwendet werden kann, Dle entsprechende Zei

[ R = Gedffnet kannzwischeni_i und —i / /Sekunden m/fSchnfTer

/_ / L / In Pause von jeweils 1 Sekunde , wdhrend [j_i und L I

l/__ll — 5 = Eingriff des "FAIL SAFE" (Kap.5.2.) I\ﬁnu_fen vonjeweils 10Sekunden eingestellt werden.

75 = in SchieBohase 1] = Standardkontrollampe

[7 7 = In Umkehrphase zwischen{] [und=] [= getakteterAusgang

. J o J
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5.2. DETAILLIERTE PROGRAMMIERUNG

Um Zugang zur DETAILLIERTEN PROGRAMMIERUNG zu erlangen, ist die Taste F
gedrucktzuhalten undzusdizlich die Taste + zu driicken:

*nach dem Loslassen derTaste + zeigt das Display die Bezeichnung der ersten
Funktionan.

*nachdem LoslassenderTaste Fzeigt das Display den Wert der Funktionan, der
mitdenTasten +und - ver&ndert werdenkann.

edurch Druck derTaste F (die dann gedrlckt gehalten wird) zeigt das Display
die Bezeichnung derné&chsten Funktion anundzeigtbeim Loslassen der Taste
denWertan, dermitdenTasten +und - veréndert werden kann.

*beiErreichen derletzten Funktion fUhrt der Druck der Taste Fzum Verlassen der
Programmierung und das Display zeigt wieder den StatusdesTorsan.

Die folgende Tabelle zeigt die Reihenfolge der in der DETAILLIERTEN
PROGRAMMIERUNG zugdnglichenFunktionenan:
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- . N\ 4 N\
Display Funktion Default Display Funktion Default
_ LOGIKPHOTOZELLEN SCHLIESSVORGANG: ARBEITSZEIT:
[_| |_ |Hier wird die Eingriffsmodalitéit der Photozellenim |~ __ / Dieser Parameter sollte auf einen Wert eingestellt| |_| |
11 SchiieBvorgang angewdhlf. o i — werden, derum 5+10Sekunden (iber der Zeit liegt, L,
Diese Photozellen greifen lediglich auf der die das Tor braucht um vom Endschalter im
SchlieBbewegung ein: sie blockieren die Bewegung SchlieBvorgang den  Endschalter im
undnehmen sie bei Freiwerden wieder auf, oder sie Offnungsvorgang zu erreichen und umgekehrt.
kehren die Bewegung unverziglich um. Dadurch wird der Motor vor eventuellen
Uberhifzungenim Falle des Defekts der Endschalter
4 = Umkehr bei Freiwerden geschlitzt, - o
= 1= = unverziigliche Umkehrin die Offnungsbewegung g?;;ef;g’v’ OZI;’]V,’;S;‘;: elﬁle ;Jggw—_n’ d_e/ Sekunden mit
LOGIK PHOTOZELLEN OFFNUNGSVORGANG: Nachfolgendschaltet die Anzeige auf Minuten und
__|—] | Hier wird diie Eingriffsmodalitéit der Photozellenim | Z'egnfelsektérgr'!e; (,?/e. zu“?f’; e;?'e;;v Punkt gefr ?/”’;5
/1 Offnungsvorgang angewdhlt., I—1 10— sind)um unddie Zeit wirdmitSchritten yonieweils
Diese Photozellen greifen lediglich auf der Sekunden biszummaximalen Wertvon I, | Minuten
Offnungsbewegung ein: sie blockieren die Bewegung eingestellf. -
undnehmen sie bei Freiwerden wieder auf, oder sie BSP.: zeigt das Display IZ.Z1an, so entspricht die
kehren die Bewegung unverziglichum. Arbeitszeit 2 Min. und 50 Sek.
= unverziigliche Umkehrin die SchlieBbewegung
1 1= =Wiederaufnahme derBewegung beifreiwerden == Zl'JNDEnglL-;NST,:,NF;)szE.RU;\IG (gekoppelt an
|_| |_ | die nachfolgende Funktion): o
I I __I | Ist diese Funktion eingeschaitet, so erfolgt nach| I 1 [l
ENCODER: Ablauf der Ruckz&hlung (einstellbar mit der
e . , nachfolgenden Funktion "Zyklusprogrammierung")
| IstderEinsatz einesEncoders (Op Tlongl) vorgesehen, | __ - __ ein Vorblinken flireine Zeitdauer von 2 Sekunden bei
I [_ |[sokanndessen Anwesenheitangewdhitwerden. 11— jedem Impuls Open (Serviceaufforderung). Diese
So/lrcej d(i;Er’lggger vorhond?n grz;j qIT(f/}I/'Is,c?/n, so" Funktion kann bei der Einstellung von Eingriffen der
weraen ale remsungen’ unad die ‘fellornung programmierten instandhaltung hilfreich sein.
Uberden Encoder gesteuert (siehe entsprechende L )
Abschnitte). =i = Akfiv
Der Encoder Ubernimmt die Funktion einer — = =Aus
Quetschschutzvorrichtung: solite das Torwdhrend der -
Offnungs-oderderSchlieBphase gegen ein Hindernis
stoBen, sokehrtderEncoder die Bewegung derFliigels .
desTorsfureinen Zeitraum von 2Sekunden um. Greift Z,YKLU,SP ROGRAMM’ER'-{NG- ) o
wdhrend dieser 2 Sekunden der Bewegungsumkehr | Hiermit kann eine Rickz&hlung der Betriebszykien| [ ]
der Encoder erneut ein, so wird die Bewegung I 1 [ | der Aniage eingestellt_werden. Dabei sind (in| [_I |_I
angehalten (STOP), und keine Umkehrausgefihrt. Tausenden)zwischenl_i I und =1 ZI TausendZykien
einstellbar.
Derangezeigte Wert wird bei der Aufeinanderfolge
Il _ ; derZyklen jeweils aktualisiert.
—i = Encoder akfiv Die Funktion kann flir die Uberpriifung des Einsatzes
1 1= = Encoder aus der Karte oder fir die Nutzung der Funktion
"Serviceaufforderung"dienen.
ABBREMSUNGEN: —
__ || | Mitdiesem Parameterkann die AbbremsungdesTors | [~ | | — Il_ STATUSTOR: ) .
! I | | nachdem Eingriff der Endschalterim Offnungs-und | _I __I —I | Ven /ossel") der Programmierung 'und Rickkehr
imSchlieBvorgang Oagewdh/fwero’en' zur Anzeige des Status des Tors (siehe Kap.5.1.).
o ) I [ .
Die Zeitistzwischeni_iI_I undi_i ZI Sek. einstellbar,
die Schritte liegen be_i;‘e weils 0,04 Sekunden. N\ J
. . [y .
FlrdenHdchstwerti_i Zi sinddiesca. 7cm. 6. INBETRIEBNAHME
Sollte der Einsatz eines Encoders (Optional) :
vorgesehen sein, so wird die Einstellung nicht tber die - - -
Zeit, sondern Uberdie Anzahl der Umdrehungen des 6.1. UBERPRUFUNG DER EINGANGE
Motorsvorgenommen, die eine hdhere Préizision der . ) ) )
Te/'/éffnungggewdhrleisferen. Die folgendg quelle zeigt den Status der LED-Dioden in Bezug auf den
Status der Eingdnge.
717~ Abb, Dabei ist zu bertcksichtigen:  Lep-piope eiv = Kontakt geschlossen
o= - i /emsu:)_g”_g’us Lep-piope aus = Kontakt offen
zwischen [} { und[[] = Abbremsung aktiv Der Status der Hinweis-LED-Dioden ist gemdaB der Angaben in der
Tabelle zu Uberprufen.
Betrieb der Hinweis-LED-Dioden Status
TEILOFFNUNG: (_LeDs EN AUS )
|—1 [~ ]| MitdiesemParameterkanndieBreite derTeildtfnung | |~ | | FCA Endschalter frei Endschalter abgedeck
I LI | desFligelsreguliert werden. - [ | FCC Endschalter frei Endschalter abgedeckt
DieZeitistzwischeni_i i undi='L_i Sek. einstellbar, OPEN B Steuerung akfiviert Steuerung nicht aktiviert
g’fﬂfghg’f;e "}?-ﬁfg ;Deg,envgﬂﬁéﬁgf;d(egbf,onal) OPEN A Steuerung aktiviert Steuerung nicht aktiviert
r Ei z ei r i - - - - -
vorgesehensein, so wird die Einstellung nicht Giber die FSW Op Sicherheiten frei Sicherheiten sprechen an
Zeit, sondern Uber die Anzahlder Umdrehungen des FSW CL Sicherheiten frei Sicherheiten sprechen an
l;/l?/tc;’gs VOernOnﬁmeO}die eine hdhere Prazision der STOP Steuerung nicht aktiviert Steuerung aktiviert
eildffnung gewdhrleisten. - p - - -
Bsp.. firein Tormiteiner Gleitgeschwindigkeitvon 10 \ EDGE Sicherheiten frei Sicherheifen sprechen on )
m/ ’\/Ili’;'/\jnfpr ichtderWert 1L einer Offnung von Anmerkung: DerZustand derED-DiodenbeigeschlossenemTorinRuhestellungist fettgedruck.
ca. 1,7 Metem.
Bsp.. flrein TormifeinerG/eifgeschwind{gkeifvon 12 7. TEST DER AUTOMATION
m/Min., entsprichtder Wert 1L_i einer Offnung von Nach AbschluB der Programmierung ist der stérungsfreie Betrieb der
ca.2Meten. Anlage zu Uberprifen.
Dabei sollte vor allem die entsprechende Einstellung der Kraft und die
optimale FunkfionstUchtigkeit der Sicherheitsvorrichtungen Uberprift
. / werden.
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Fuhrer flur den Benutzer

Abb.02

AUTOMATION 740-741

Die nachfolgenden Anleitungen sollten aufmerksam gelesen
werden, bevor das Produkt eingesetzt wird, und fur eventuelle
zukUnffige Bezugnahme sicher und unbeschadigt aufoewahrt
werden.

ALLGEMEINE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN
Die Automation 740-741 gewdhrleistet bei fachgerechter Installation
und bestimmungsgemdBem Gelbrauch ein hohes Sicherheitsniveau.
Einige einfache Verhaltensweisen k&nnen dardber hinaus Unfélle
und Schdden vermeiden:

¢ Personen und insbesondere Kindern sollite der Aufenthalt im
Aktionsradius der Automation nicht gestattet werden. Auch
Gegensténde sollten nicht in diesem Bereicht abgestellt werden.
Dies gilt insbesondere wahrend des Betriebs.

* Die Funksteuerung oder andere Gerdte, die als Impulsgeber
dienen kdnnen, soliten Kindern unzug&nglich aufbewahrt werden,
um zu verhindern, daB die Automation versehentlich gestartet
wird.

* Die Automation ist kein Spielzeug fur Kinder!

* Der Bewegung des Tors ist nicht absichtlich entfgegenzuwirken.

* Es sollte vermieden werden, daB Zweige oder Str&ucher die
Bewegung des Tors behindern.

* Die Leuchtanzeigen sollten stets einsafzbereit und gut sichtbar
sein.

* Das Tor solite nicht manuell betdtigt werden, bevor es entriegelt
wird.

* Im Falle von Betriebsstérungen soll das Tor entfriegelt werden, um
die Zufahrt zu ermdéglichen. Danach ist der Eingriff von
qualifiziertem Fachpersonal abzuwarten.

* Nachdem die Anlage auf manuellen Betrieb umgestellt wurde,
ist vor der Wiederherstellung des normalen Betriebs die Stromzufuhr
zur Anlage zu unterbrechen.

* Auf den Bestandteilen des Automationssystems durfen keinesfalls
Verénderungen vorgenommen werden.

* Der Betreiber sollte keinerlei Reparaturarbeiten oder sonstige
direkte Eingriffe selbst vornehmen. Diesbeziglich solite er sich
ausschlieBlich an qualifiziertes Fachpersonal wenden.

e Die Funktionstichtigkeit der Automation, der
Sicherheitsvorrichtungen und des Erdungsanschlusses sollte
mindestens halbjahrlich durch qualifiziertes Fachpersonal
Uberpruft werden.

BESCHREIBUNG
Die Automation 740-741 eignet sich in idealer Weise fUr die Steuerung
von Zufahrtsbereichen von Fahrzeugen mit einer mittleren
Durchfahrtsh&ufigkeit.
Bei der Automation 740-741 fur Schiebetore handelt es sich um einen
elektfromechanischen Antrieb, der die Bewegung, je nach Tor, Uber
ein Zahnstangen- oder Kettengetriebe auf den Schiebefligel
Ubertrégt.
Der Betrieb des Schiebetors wird Uber ein elekironisches Steuergerat
gesteuert, dasim Inneren des Antriebos oder in einem hermetisch dichten
AuBengehduse untergebrachtist.
Empfangt das Gerat bei geschlossenem Tor einen Offnungsimpuls
Uber die Funksteuerung oder jede andere geeignete Vorrichtung,
wird der Motor eingeschailtet, bis die Offnungsposition erreicht ist,
Wurde der Automatikbetrieb eingestellt, schlieBt das Tor automatisch
nach einer eingestellten Pausenzeit.
Wurde der halbautomatische Betrieb eingestellt, muB ein zweiter
Impuls gegeben werden, um das Tor erneut zu schlieBen.
Ein Offnungsimpuls, der wéhrend der erneuten SchlieBungsphase

gegeben wird, fuhrt stets zur Umkehr der Bewegung.

Durch einen Stoppimpuls (soweit vorgesehen) wird die Bewegung
stets gestoppt.

Die Leuchtsignale zeigen die jeweils ablaufende Bewegung des Tors
an.

Hinsichtlich des genauen Verhaltens des Schiebetors in den
verschiedenen Betriebslogiken ist auf den Installateur Bezug zu
nehmen.

Auf den Automationen befinden sich Vorrichtungen zur
Hinderniserfassung und/oder Sicherheitsvorrichtungen (Photozellen,
Leisten), die die SchlieBung des Tors verhindern, soweit sich ein
Hindernisim von ihnen Uberwachten Bereich befindet.

Das System gewdhrleistet bei albgeschaltetem Motor die mechanische
Verriegelung, somit muB kein SchloB installiert werden.

Die manuelle Offnung ist daher lediglich nach Schaltung des
entsprechenden Entfriegelungssystems méglich.

Der Getriebemotor ist nicht mit einer mechanischen Kupplung
ausgestattet und wird daher an ein Steuergerdt mit elektronischer
Kupplung angeschlossen, das den erforderlichen Quetschschutz
bietet, wenn die Anlage mit den entsprechenden Vorrichtungen fur
die Sicherheitskontrolle ausgestattet ist.

Ein benutzerfreundliches manuelles Enfriegelungssystem mit
kundenspezifischem Schilssel erméglicht die Bewegung des Torsim
Falle eines Stromausfalls oder bei Betriebsstérungen.

MANUELLER BETRIEB
Achtung: Die Stromversorgung zur Anlage unterbrechen, um zu
vermeiden, dass das Tor wahrend des Entriegelungsmandvers
durch einen versehentlichen Impuls betrieben werden kann.
Zur Entriegelung des Getriebemotors ist folgendermaBen vorzugehen:
1) Den mitgelieferten Schitssel stecken und im Uhrzeigersinn drehen,
wie in Abb. 01 Bez. 1 und 2 gezeigt
2) Das Entriegelungssystem im Uhrzeigersinn bis zum mechanischen
Anschlag drehen, Abb. 01 Bez. 3.
3) Manuell die Bewegungen der Offnung oder der SchlieBung
ausfuhren.

WIEDERHERSTELLUNG DES NORMALEN BETRIEBS
Achtung: Die Stromversorgung zur Anlage unterbrechen, um zu
vermeiden, dass das Tor wdhrend des Mandvers zur
Wiederherstellung des normalen Betriebs durch einen
versehentlichen Impuls betrieben werden kann.
Zur Wiederherstellung des normalen Betriebs ist folgendermaBen
vorzugehen:
1) Das Entriegelungssystem im Gegenuhrzeigersinn bis zum
Anschlag drehen, Abb. 02 Bez. 1.
2) Den Schlussel im Gegenuhrzeigersinn drehen und vom SchloB
abnehmen, Abb. 02 Bez. 2 und 3.
3) Das Tor bewegen, bis das Enfriegelungssystem einrastet
(entspricht der Torverriegelung).
4) Die Stromversorgung zur Anlage wiederherstellen.
INSTANDHALTUNG
Um einen korrekten Betrieb und ein konstantes Sicherheitsniveau
lange Zeit gewdhrleisten zu kdnnen ist es zweckmdgig, die Anlage
alle sechs Monate zu Uberprufen. Als Anlage finden Sie ein Formular
zur Einfragung der regelmdBigen Wartungsarbeiten.
REPARATUREN
FUr eventuell erforderliche Reparaturarbeiten sollfe man sich an
autorisierte Reparaturwerkstétte wenden.
VERFUGBARE ZUBEHORTEILE
In Bezug auf die verfugbaren Zubehdrteile wird auf den Katalog
verwiesen.



Le descrizioni e le illustrazioni del presente manuale non sono impegnative. La FAAC si riserva il diritto, lasciando
inalterate le caratteristiche essenziali dell’apparecchiatura, di apportare in qualunque momento e senza
impegnarsi ad aggiornare la presente pubblicazione, le modifiche che essaritiene convenienti per miglioramenti
tecnici o per qualsiasi altra esigenza di carattere costruttivo o commerciale.

The descriptions and illustrations contained in the present manual are not binding. FAAC reserves the right, whilst
leaving the main features of the equipments unaltered, to undertake any modificationsit holds necessary for either
technical or commercial reasons, at any time and without revising the present publication.

Les descriptions et les illustrations du présent manuel sont fournies a fitre indicatif. FAAC se réserve le droit
d’apporter adtoutmomentles modifications qu’elle jugera utiles sur ce produittout en conservantles caractéristiques
essentielles, sans devoir pour autant mettre & jour cette publication.

Die Beschreibungen und Abbildungen in vorliegendem Handbuch sind unverbindlich. FAAC behdlt sich das Recht
vor, ohne die wesentlichen Eigenschaften dieses Gerdtes zu verdndern und ohne Verbindlichkeiten in Bezug auf
die Neufassung der vorliegenden Anleitungen, technisch bzw. konstruktiv/kommerziell bedingte Verbesserungen
vorzunehmen.

Las descripciones vy las ilustraciones de este manual no comportan compromiso alguno. FAAC se reserva el
derecho, dejando inmutadas las caracteristicas esenciales de los aparatos, de aportar, en cualguier momento
y sin comprometerse a poner al dia la presente publicacion, fodas las modificaciones que considere oportunas
para el perfeccionamiento técnico o para cualquier otro tipo de exigencia de caracter constructivo o comercial.

De beschrijvingen in deze handleiding zijn niet bindend. FAAC behoudt zich het recht voor op elk willekeurig
moment de veranderingen aan te brengen die het bedrijf nuttig acht met het ocog op technische verbeteringen
of alle mogelijke andere productie- of commmerciéle eisen, waarbij de fundamentele eigenschappen van de
apparaat gehandhaafd blijven, zonder zich daardoor te verplichten deze publicatie bij te werken.

FAAC per la natura

e La presente istruzione € realizzata al 100% in carta riciclata.

* Non disperdete nellambiente gli imballaggi dei componenti dell'lautomazione bensi selezionate
i vari materiali (es. cartfone, polistirolo) secondo prescrizioni locali per lo smalfimento rifiuti e le
norme vigenti.

FAAC for the environment

¢ The present manual is produced in 100% recycled paper

* Respectthe environment. Dispose of eachtype of product packaging material (card, polystyrene)
in accordance with the provisions for waste disposal as specified in the country of installation.

FAAC écologique

e La présente notice a été réalisée 100% avec du papier recyclé.

* Ne pasjeter dans la nature les emballages des composants de I’automatisme, mais sélectionner
les différents matériaux (ex.: carton, polystyréne) selon la Iégislation locale pour I'élimination des
déchets et les normes en vigueur.

FAAC der Umwelt zuliebe

* Vorliegende Anleitungen sind auf 100% Altpapier gedruckt.

e Verpackungsstoffe der Antriebskomponenten (z.B. Pappe, Styropor) nach den einschlégigen
Normen der Abfallwirtschaft sortenrein sammeln.

FAAC por la naturaleza.

e Elpresente manual de instrucciones se ha realizado, al 100%, en papel reciclado.

e Los materiales utilizados para el embalgje de las distintas partes del sistema automdético (cartén,
poliestireno) no deben firarse almedio ambiente, sino seleccionarse conforme alas prescripciones
locales y las normas vigentes para el desecho de residuos solidos.

FAAC voor de natuur

e Deze gebruiksaanwijzing is gedrukt op 100% kringlooppapier.

* Laat de verpakkingen van de componenten van het automatische systeem niet in het milieu
achter, maarscheidt de verschillende materialen (b.v. karton, polystyreen) volgens de plaatselijke

voorschriften op de afvalverwerkingen en de geldende normen.
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